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MÓDULO Y INSTRUMENTO COMPLETO DE ACUERDO A LA RESOLUCIÓN EX S.I y C N°25/2025.

 

En mi carácter de Subsecretario de Defensa del Consumidor y Lealtad Comercial de la Secretaría de Industria, 
Comercio y de la Pequeña y Mediana Empresa, y en ejercicio de la competencia exclusiva conferida a esta 
Secretaría como única Autoridad de Aplicación de la Ley N.º 19.511, conforme a lo establecido expresamente en 
los artículos 2° y 6° del Decreto N.º 960 de fecha 24 de noviembre de 2017, y en uso de las facultades otorgadas 
por el artículo 7° de la Resolución N.º 611 de fecha 26 de septiembre de 2019 de la ex Secretaría de Comercio 
Interior del ex Ministerio de Producción y Trabajo, así como por la Resolución N.º 32 de fecha 17 de enero de 
2024 de la ex Secretaría de Comercio del Ministerio de Economía, corresponde dejar claramente establecido que 
esta Autoridad es la única facultada para dictar, definir e interpretar la reglamentación vigente en el marco de la 
Ley N.º 19.511 y sus normas complementarias.

En virtud de las consultas realizadas por fabricantes, importadores y la cámara representativa que nuclea a los 
fabricantes e importadores de instrumentos de pesar y medir, en relación con los procedimientos previstos en la 
Resolución ex S.C.I. N.º 611/2019 y sus modificatorias, así como con el actual Reglamento Técnico y 
Metrológico de Instrumentos de Pesar de Funcionamiento No Automático (Resolución ex S.I. y C. N.º 25/2025), 
y en atención a su artículo N.º 10, se establece el siguiente criterio para el procedimiento de aprobación de 
modelo de instrumentos de pesar conformados por módulos:

1 PROCEDIMIENTO PARA LA SOLICITUD DE APROBACIÓN DE MODELO DE UN MÓDULO.

Para realizar el trámite de Aprobación de modelo de un Módulo, el fabricante o importador deberá solicitar a un 
Laboratorio de Ensayo Acreditado, de acuerdo a lo establecido en el ANEXO II de la Resolución N.º 611/2019 y 
sus modificatorias, la realización de los ensayos de aprobación de modelo de un módulo de acuerdo al reglamento 
técnico y metrológico aplicable.

Emitidos los correspondientes informes de ensayo, el fabricante o importador deberá solicitar a un Organismo de 
Certificación acreditado de acuerdo a lo establecido en el ANEXO II de la Resolución N.º 611/2019 y sus 
modificatorias, la emisión del Certificado de aprobación de modelo que homologa ese módulo.



Cumplida la emisión del correspondiente Certificado de Aprobación de Modelo de un Módulo, el Organismo de 
Certificación deberá reportar a la Secretaría de Industria, Comercio y de la Pequeña y Mediana Empresa o quien a 
futuro la reemplace, la emisión del correspondiente Certificado de acuerdo a los procedimientos establecidos en el 
punto 7.1 del ANEXO I de la Resolución N.º 611/2019 y sus modificatorias.

La Secretaría de Industria, Comercio y de la Pequeña y Mediana Empresa o quien a futuro la reemplace, podrá 
emitir opinión dentro de los 5 días hábiles posteriores a la notificación por parte del Organismo de Certificación, 
no habiendo objeciones, se considerará que la solicitud ha sido aprobada y el Organismo de Certificación estará 
en condiciones de Notificar el Certificado a la firma solicitante.

1.1 DOCUMENTACIÓN A PRESENTAR ANTE EL LABORATORIO DE ENSAYO:

El trámite iniciará mediante la presentación de documentación física, digital o mediante el uso de la plataforma de 
trámites a distancia (TAD), sea el caso que corresponda, donde deberán adjuntar la documentación descripta a 
continuación y la establecida en el Reglamento Técnico y Metrológico Aplicable. A su vez, suministrar al 
laboratorio seleccionado las muestras de los prototipos de módulos a ensayar, cuya cantidad se encuentra 
establecida en el Reglamento Técnico y Metrológico aplicable.

Se acompañará:

a) Identificación si es fabricante o importador.

b) Denominación del módulo.

c) Marca.

d) Modelo.

e) Origen.

f) Características metrológicas.

g) Reglamento técnico y metrológico aplicable.

h) Datos técnicos del sistema de sensado, de corresponder.

i) Ubicación permanente del prototipo.

j) Al menos TRES (3) imágenes fotográficas con una resolución mínima de CINCO (5) megapíxeles del 
módulo en vista general y vistas de los grupos funcionales.

k) Al menos UNA (1) imagen fotográfica con una resolución mínima de CINCO (5) megapíxeles del módulo 
sin cubierta, de corresponder.

l) Datos técnicos de la fuente de alimentación externa, de corresponder.

m) Descripción del modo de funcionamiento y métodos de ajustes, así como el modo de operación, 
programación, calibración e instalación, según el manual de funcionamiento.

n) Ubicación y método de precintado, tipo de precinto, material del precinto u otro sistema de seguridad.



o) Diagrama en bloques del modo de funcionamiento.

p) Dibujo en escala 1:1 del visor o dispositivo indicador, o la capacidad nominal de las medidas materializadas 
con las leyendas establecidas en el reglamento técnico y metrológico, en caso de corresponder.

q) Dibujo en escala 1:1 de la chapa de identificación donde se observe el área de precintado, con la leyenda 
"LUGAR PARA EL PRECINTADO", de cuatro milímetros (4 mm) de altura en los casos donde el tamaño del 
Instrumento lo permita, su modo de fijación y su ubicación visible en el módulo; u otro requisito según el tipo 
de módulo y toda indicación en la forma que establezca el reglamento técnico y metrológico aplicable. Se 
precintará la chapa de identificación en todos los controles metrológicos (este ítem es aplicable tanto para la 
aprobación del modelo del módulo como para la aprobación del instrumento completo).

El laboratorio de ensayo acreditado podrá solicitar al fabricante o importador toda documentación adicional que 
considere necesaria o que se establezca específicamente en el reglamento técnico y metrológico aplicable para la 
ejecución de los ensayos de aprobación de modelo de un módulo.

Habiendo cumplido con la documentación solicitada y realizados los correspondientes ensayos de aprobación de 
modelo, el laboratorio deberá reproducir los informes de ensayo solicitados en el reglamento técnico y 
metrológico aplicable.

1.2 DOCUMENTACIÓN A PRESENTAR ANTE EL ORGANISMO DE CERTIFICACIÓN:

Una vez emitidos los correspondientes Informes de Ensayo, el fabricante o importador deberá presentar la 
solicitud de Aprobación de modelo de un módulo ante un Organismo de Certificación acreditado de acuerdo a lo 
establecido en el ANEXO II de la Resolución N.º 611/2019 y sus modificatorias.

El trámite iniciará mediante la presentación de documentación física, digital o mediante el uso de la plataforma de 
trámites a distancia (TAD), sea el caso que corresponda, donde deberán adjuntar la documentación descripta a 
continuación:

1) Declaración jurada donde el fabricante o importador manifieste que el módulo cumple con las 
especificaciones y tolerancias incluidas en el Reglamento Técnico y Metrológico aplicable.

2) La documentación descripta en el punto 1.1 del presente procedimiento.

3) Informes de ensayos obtenidos, de acuerdo al Reglamento Técnico y Metrológico aplicable.

El organismo de certificación acreditado podrá solicitar al fabricante o importador toda documentación adicional 
que considere necesaria para la emisión del correspondiente Certificado de Aprobación de modelo de un Módulo.

Una vez ingresada y analizada la documentación descripta en el punto 1.2 del presente procedimiento, el 
organismo de Certificación emitirá el documento correspondiente al Certificado de Aprobación de Modelo de un 
Módulo de acuerdo a los parámetros descriptos en el ANEXO IV de la Resolución N.º 611/2019 y sus 
modificatorias, reportando la emisión del mismo a la Secretaría de Industria, Comercio y de la Pequeña y 
Mediana Empresa o quien a futuro la reemplace, cumplidos los plazos, se notificará a la firma solicitante.

 



1.3 CERTIFICADOS EMITIDOS POR AUTORIDADES EMISORAS DEL SISTEMA DE CERTIFICACIÓN 
OIML (OIML CERTIFICATION SYSTEM /OIML CS)

Los Certificados de módulo emitidos por Autoridades Emisoras del Sistema de Certificación OIML (OIML 
Certification System/OIML CS) tendrán la misma validez que los emitidos por los Organismos de Certificación 
acreditados de acuerdo al ANEXO II de la Resolución N.º 611/2019 y sus modificatorias.

El listado de los instrumentos o módulos que cuentan con este tipo de certificación se encuentra publicado en la 
página oficial de la Organización Internacional de Metrología legal https://www.oiml.org/en/oiml-
cs/certificat_view, o la que a esta la reemplace, los cuales podrán ser consultados por los interesados para 
constatar el carácter legal de los mismos.

1.4 INCORPORACIÓN DE UN NUEVO MIEMBRO A LA FAMILIA DE MÓDULOS YA APROBADOS

En caso de querer incorporar un nuevo integrante a una FAMILIA DE MÓDULOS que ya cuenta con un 
Certificado de Aprobación de Modelo, el fabricante o importador deberá iniciar la presentación con 
documentación física, digital o mediante el uso de la plataforma de trámites a distancia (TAD), sea el caso que 
corresponda, ante un organismo de Certificación acreditado de acuerdo a lo establecido en el ANEXO II de la 
resolución N.º 611/2019 sus modificatorias, adjuntando en todos los casos la documentación detallada en el punto 
1.1 del presente procedimiento, indicando además el Código de Aprobación de Modelo del modelo base y 
declarar los cambios administrativos/metrológicos de cada nuevo miembro de la familia de instrumentos.

El organismo de Certificación acreditado evaluara:

a) Si este nuevo miembro requerirá o no la realización de ensayos adicionales;

b) Si corresponde formar una nueva FAMILIA DE MÓDULOS;

c) Si corresponde considerarla como Variante Administrativa o Variante sin Ensayos.

El organismo de Certificación acreditado y reconocido podrá solicitar al fabricante o importador toda 
documentación adicional que considere necesario para la emisión del correspondiente Certificado de Aprobación 
de Modelo de Variante de un Módulo.

De considerarlo necesario el organismo de Certificación acreditado podrá solicitar al usuario la realización de 
ensayos adicionales por lo cual se aplicará para ello el procedimiento descripto en el punto 1.1 del presente 
procedimiento.

Una vez ingresada y analizada la documentación descripta en el punto 1.4 del presente procedimiento, el 
organismo de Certificación, emitirá el documento correspondiente al Certificado de Aprobación de Modelo de 
Variante de un Módulo de acuerdo a los parámetros descriptos en el ANEXO IV de la Resolución N.º 611/2019 y 
sus modificatorias.

La nueva FAMILIA DE INSTRUMENTOS aprobados conservará el mismo código de aprobación de modelo 
otorgado en su momento al modelo base.

Cumplida la emisión del correspondiente Certificado de Aprobación de Modelo de un Módulo, el Organismo de 
Certificación deberá reportar a la Secretaría de Industria, Comercio y de la Pequeña y Mediana Empresa o quien a 
futuro la reemplace, la emisión del correspondiente Certificado de acuerdo a los procedimientos establecidos en el 



punto 7.1 de la Resolución N.º 611/2019 y sus modificatorias.

La Secretaria de Industria, Comercio y de la Pequeña y Mediana Empresa o quien a futuro la reemplace, podrá 
emitir opinión dentro de los 5 días hábiles posteriores a la notificación por parte del Organismo de Certificación, 
no habiendo objeciones, se considerará que la solicitud ha sido aprobada y el Organismo de Certificación estará 
en condiciones de Notificar el Certificado a la firma solicitante.

1.5 CERTIFICADO DE APROBACIÓN DE MODELO

Es el documento que certifica que la aprobación de modelo se ha concedido, a los efectos de la Resolución N.º 
611/2019 y sus modificatorias, el certificado de Aprobación de modelo de un módulo será emitido tanto por los 
Organismos de Certificación acreditados de acuerdo a lo establecido en el ANEXO II de la Resolución N.º 
611/2019 y sus modificatorias o por las autoridades emisoras del sistema de certificación OIML (OIML 
Certification System/OIML CS).

El formato del Certificado de Aprobación de modelo emitidos por los Organismos de Certificación nacionales se 
encuentra especificado en el ANEXO IV de la Resolución N.º 611/2019 y sus modificatorias.

1.6 MARCA DE APROBACIÓN DE MODELO "CÓDIGO DE APROBACIÓN DE MODELO"

Marca aplicada a un instrumento o módulo de medición de un modo visible sobre la placa de identificación, que 
certifica que la Aprobación de Modelo del instrumento o módulo de medición se ha llevado a cabo y que 
confirma la satisfacción de las exigencias legales pertinentes.

Las marcas de verificación deben identificar al Organismo Público o Privado responsable de la verificación, así 
como el reglamento técnico y metrológico aplicable para cada caso y un número de identificación.

El formato de MARCA DE APROBACIÓN DE MODELO se encuentra especificado en el ANEXO IV de la 
Resolución N.º 611/2019 y sus modificatorias.

Para el caso de los Certificados emitidos por autoridades emisoras del sistema de certificación OIML (OIML 
Certification System/OIML CS), la marca de aprobación de modelo "CÓDIGO DE APROBACIÓN DE 
MODELO", corresponderá al número de Certificado emitido por autoridades emisoras del sistema de 
certificación OIML, el cual debe estar consignado en la Chapa de identificación del instrumento o módulo de 
medición.

2. SOLICITUD DE APROBACIÓN DE MODELO DE UN INSTRUMENTO CONFORMADO POR MÓDULOS.

2.1 DOCUMENTACIÓN A PRESENTAR ANTE EL ORGANISMO DE CERTIFICACIÓN.

Una vez emitidos los correspondientes Certificados de aprobación de modelo de cada módulo, el fabricante o 
importador deberá presentar la solicitud de Aprobación de modelo de un instrumento conformado por módulos 
ante un Organismo de Certificación acreditado de acuerdo a lo establecido en el ANEXO II de la Resolución N.º 
611/2019 y sus modificatorias.

El trámite iniciará mediante la presentación de documentación física, digital o mediante el uso de la plataforma de 
trámites a distancia (TAD), sea el caso que corresponda, donde se deberá adjuntar la documentación descripta a 
continuación:



a) Declaración jurada donde el fabricante o importador manifieste que el instrumento de medición 
reglamentado conformado por módulos, cumple con las especificaciones y tolerancias incluidas en el 
Reglamento Técnico y Metrológico Aplicable.

b) La documentación descripta en el punto 1.1. del presente procedimiento.

c) Informes de ensayos y Certificados de aprobación de modelo o de variantes de modelo de cada módulo 
obtenidos, de acuerdo al Reglamento Técnico y Metrológico aplicable, o los certificados de aprobación de 
modelo de módulo emitidos por autoridades emisoras del sistema de certificación OIML (OIML 
CERTIFICATION SYSTEM/OIML CS).

d) Declaración jurada donde el fabricante o importador manifieste que el instrumento conformado por 
módulos es del tipo “no crítico” y cumple con el criterio general de aceptación establecido en las normas 
Welmec 2.4 o la que en el futuro la reemplace.

Además, deberá informar:

Tipo del IPNA, y, tipo de receptores de carga de acuerdo a lo establecido en la Tabla 1 del presente 
procedimiento.

El organismo de certificación acreditado podrá solicitar al fabricante o importador toda documentación adicional 
o ensayos adicionales que considere necesario para la emisión del correspondiente Certificado de Aprobación de 
modelo del instrumento completo.

Una vez ingresada y analizada la documentación descripta en el punto 2.1 del presente procedimiento, el 
Organismo de Certificación emitirá el documento correspondiente al Certificado de Aprobación de Modelo de 
acuerdo a los parámetros descriptos en el ANEXO IV de la Resolución N.º 611/2019 y sus modificatorias y 
asignando la Marca de aprobación de modelo "código de aprobación de modelo” (definida según el punto 1.6) del 
instrumento completo conformado por módulos, posteriormente deberá reportar la emisión del mismo a la 
Secretaría de Industria, Comercio y de la Pequeña y Mediana Empresa o quien a futuro la reemplace y, cumplidos 
los plazos, se notificará a la firma solicitante.

3. PROCEDIMIENTO PARA LA VERIFICACIÓN PRIMITIVA DE UN INSTRUMENTO CONFORMADO 
POR MÓDULOS.

Para realizar el trámite de Verificación Primitiva, el fabricante o importador deberá solicitar a un Laboratorio de 
Ensayo Acreditado de acuerdo a lo establecido en el ANEXO II de la Resolución N.º 611/2019 y sus 
modificatorias, la realización de los ensayos de Verificación Primitiva de acuerdo al reglamento técnico y 
metrológico aplicable.

Emitidos los correspondientes informes de ensayos de Verificación Primitiva el fabricante o importador deberá 
solicitar a un Organismo de Certificación Acreditado de acuerdo a lo establecido en el ANEXO II de la 
Resolución N.º 611/2019 y sus modificatorias, la emisión del Certificado de Verificación Primitiva.

Cumplida la emisión del correspondiente Certificado de Verificación Primitiva, el Organismo de Certificación 
deberá reportar a la Secretaría de Industria, Comercio y de la Pequeña y Mediana Empresa o quien a futuro la 
reemplace, la emisión del correspondiente Certificado de acuerdo a los procedimientos establecidos en el punto 
7.2 del ANEXO I de la Resolución N.º 611/2019 y sus modificatorias.



La Secretaría de Industria, Comercio y de la Pequeña y Mediana Empresa o quien a futuro la reemplace, podrá 
emitir opinión dentro de los 5 días hábiles posteriores a la notificación por parte del Organismo de Certificación, 
no habiendo objeciones, se considerará que la solicitud ha sido aprobada y el Organismo de Certificación estará 
en condiciones de Notificar el Certificado a la firma solicitante.

3.1. DOCUMENTACIÓN A PRESENTAR ANTE EL LABORATORIO DE ENSAYO:

El trámite iniciará mediante la presentación de documentación física, digital o mediante el uso de la plataforma de 
trámites a distancia (TAD), sea el caso que corresponda, donde deberán adjuntar la documentación descripta a 
continuación:

a) Certificado de Aprobación de Modelo del instrumento conformado por los módulos.

b) Identificación si es fabricante o importador.

c) Denominación del instrumento.

•Marca.

•Modelo.

•Origen.

d) Cantidad, expresada en unidades.

e) Reglamento técnico y metrológico aplicable.

f) Características metrológicas.

g) Código de Aprobación de Modelo y/o número de identificación asignado.

h) Número de serie del instrumento o lote de instrumentos en caso de corresponder.

i) Lugar de instalación del Instrumento de Medición Reglamentado, cuando corresponda.

j) Formulario de verificación de compatibilidad de módulos completo según lo establecido en la Resolución ex 
S.I. y C. N.º 25/2025 Anexo F, ítems F.4 o F.5 según corresponda.

Nota: El formulario de verificación de compatibilidad de módulos deberá ser presentado por el fabricante 
o importador que solicite la Verificación Primitiva, debidamente completo y firmado, según corresponda. 
En caso de presentarse el formulario incompleto o de existir dudas respecto de la información o 
documentación requerida para su confección, el laboratorio de ensayo acreditado podrá requerir las 
aclaraciones, ampliaciones o subsanaciones que correspondan, con carácter previo a la realización de los 
ensayos.

k) Tipo de instrumento y tipo de receptor de carga con dimensiones generales de acuerdo a lo indicado en la 
Tabla 1 del presente procedimiento.

El laboratorio de ensayo acreditado, podrá solicitar al fabricante o importador toda documentación adicional que 
considere necesaria o que se establezca específicamente en el reglamento técnico y metrológico aplicable para la 



ejecución de los ensayos de Verificación Primitiva.

Cumplido con la documentación solicitada y realizados los correspondientes ensayos de Verificación Primitiva, el 
laboratorio deberá reproducir los informes de ensayo solicitados en el reglamento técnico y metrológico aplicable.

3.2 DOCUMENTACIÓN A PRESENTAR ANTE EL ORGANISMO DE CERTIFICACIÓN:

Una vez emitidos los correspondientes Informes de Ensayos, el fabricante o importador deberá presentar la 
solicitud de Verificación Primitiva ante un Organismo de Certificación acreditado de acuerdo a lo establecido en 
el ANEXO II de la Resolución N.º 611/2019 y sus modificatorias.

El trámite se iniciará mediante la presentación de documentación física, digital o mediante el uso de la plataforma 
de trámites a distancia (TAD), sea el caso que corresponda, donde deberán adjuntar la documentación descripta a 
continuación:

a) Declaración jurada donde el fabricante o importador manifieste que el Instrumento de Medición 
Reglamentado se encuentra fabricado de conformidad con el modelo descripto en el certificado de Aprobación 
de Modelo y con el reglamento técnico y metrológico aplicable.

b) La documentación descripta en el punto 3.1. del presente procedimiento.

c) Informes de ensayos obtenidos, de acuerdo al Reglamento Técnico y Metrológico aplicable.

d) En caso de que el instrumento de medición cuente con un Certificado de Verificación Primitiva previamente 
emitido, deberá solicitar la baja del mismo indicando explícitamente el número de certificado otorgado en su 
momento.

El organismo de Certificación acreditado, podrá solicitar al fabricante o importador toda documentación adicional 
que considere necesaria para la emisión del correspondiente Certificado de Verificación Primitiva.

Una vez ingresada y analizada la documentación descripta en el punto 3.2, el Organismo de Certificación emitirá 
el documento correspondiente al Certificado de Verificación Primitiva de acuerdo a los parámetros descriptos en 
el ANEXO V de la Resolución N.º 611/2019 y sus modificatorias, reportando la emisión del mismo a la 
Secretaría de Industria, Comercio y de la Pequeña y Mediana Empresa o quien a futuro la reemplace y, cumplidos 
los plazos, notificará a la firma solicitante.

4. PROCEDIMIENTO PARA LA DECLARACIÓN DE CONFORMIDAD (VERIFICACIÓN INICIAL 
UTILIZANDO EL SISTEMA DE GESTIÓN DE CALIDAD DEL FABRICANTE)

4.1 SOLICITUD DE DECLARACIÓN DE CONFORMIDAD        

Para iniciar el trámite de Declaración de Conformidad, el fabricante o importador acreditado como 
FABRICANTE E IMPORTADOR PARA EMITIR DECLARACIONES DE CONFORMIDAD de acuerdo a lo 
establecido en el ANEXO II de la Resolución N.º 611/2019 y sus modificatorias, deberá realizar el o los ensayos 
de Verificación Primitiva utilizando el sistema de gestión de calidad propio, declarando de corresponder, que el 
Instrumento de Medición Reglamentado se encuentra fabricado de conformidad con el modelo descripto en el 
certificado de Aprobación de Modelo y con el reglamento técnico y metrológico aplicable.



Producidos los ensayos, el fabricante o importador, dentro de los TREINTA (30) días hábiles de realizados, 
deberá comunicar a la Secretaría de Industria, Comercio y de la Pequeña y Mediana Empresa o quien a futuro la 
reemplace, mediante una presentación a través de la plataforma de trámites a distancia (TAD), que el o los 
Instrumentos de Medición Declarados, cumplen con las especificaciones incluidas en el Reglamento Técnico y 
Metrológico aplicable, con las condiciones mínimas establecidas en el punto 5 del ANEXO II de la Resolución 
N.º 48 de fecha 18 de septiembre de 2003 de la ex SECRETARÍA DE COORDINACIÓN TÉCNICA del ex 
MINISTERIO DE ECONOMÍA Y PRODUCCIÓN o la que a futuro la reemplace.

En caso que la presentación se efectúe vencido el plazo establecido, el fabricante o importador deberá realizar 
nuevos ensayos de Verificación Primitiva. La notificación de las Declaraciones de conformidad emitidas por las 
empresas autorizadas será por única vez con una periodicidad semanal, donde la firma ingresará las declaraciones 
emitidas durante ese período, de acuerdo al Anexo establecido por la PLATAFORMA “TRÁMITES A 
DISTANCIA (TAD)”.

Además, deberá agregar:

a) Informes de ensayos de Verificación Primitiva por cada instrumento o lote de instrumentos declarados, 
según corresponda, establecidos por la reglamentación técnica aplicable.

b) Fotografías: vista general de la chapa de identificación.

c) Constancia de pago del arancel según lo establecido en la Resolución ex S.I y C N.º 22/2025 y sus 
modificatorias.

d) Formulario de verificación de compatibilidad de módulos completo según lo establecido en la Resolución 
ex S.I. y C. N.º 25/2025 Anexo F, ítems F.4. o F.5. según corresponda.

e) Tipo de IPNA y tipo de receptor de carga con dimensiones generales, de acuerdo a lo indicado en la tabla 1 
del presente procedimiento.

La Secretaría de Industria, Comercio y de la Pequeña y Mediana Empresa, podrá solicitar al fabricante o 
importador toda documentación adicional que considere necesaria para el registro de las declaraciones.

Asimismo, podrá emitir opinión dentro de los 5 días hábiles posteriores a la notificación por parte del Fabricante 
o Importador, no habiendo objeciones, se procederá al registro de los datos declarados.

Nota: Para emitir declaraciones de conformidad nacionales de instrumentos de medición que cuenten con un 
Certificado de aprobación de modelo emitido por autoridades emisoras del sistema de certificación OIML (OIML 
Certification System/OIML CS), los mismos deberán estar incluidos en el certificado de Reconocimiento como 
FABRICANTE E IMPORTADOR PARA EMITIR DECLARACIONES DE CONFORMIDAD emitido por el 
Organismo de Certificación de acuerdo a lo establecido en el Anexo II de la Resolución ex S.C.I. N.º 611/2019 y 
sus modificatorias.

DOCUMENTOS DE REFERENCIA DE LAS CONSTRUCCIONES “NO CRÍTICAS”

El presente procedimiento toma como referencia las normas Welmec 2.4 donde se detallan:

Tabla 1: los modelos de IPNA que son considerados como “no críticos”.



Los modelos no mencionados en esta tabla son considerados críticos, por ejemplo: instrumentos de pesar 
construidos en camiones, pesadores móviles de pallets, sillas de ruedas o camas de hospitales.

Tabla 2: transmisiones de carga no críticas para celdas de carga de compresión y de tracción.

Tabla 3: transmisiones de carga no críticas para celdas de carga viga.

Observaciones sobre los dispositivos estándares de transmisión de carga ejemplificados en las Tablas 2 y 3:

Todas las combinaciones de celda de carga y dispositivo de transmisión mostradas en las Tablas 2 y 3, se 
pueden utilizar de una manera completamente inversa (espejada).

a. 

 El dispositivo de transmisión de carga es independiente del encapsulado o del alojamiento, que se 
muestran en los ejemplos.

b. 

 Celdas de carga de compresión (Tabla 2, parte superior)
Las transmisiones de carga 1 a 8 se presentan para celdas de carga modelo botella, pero son también 
posibles para celdas tipo S o anillo.

1. 

6a muestra una construcción tipo péndulo conformada como una unidad completa.2. 
6b y 6c muestran transmisiones de perno de carga (pin de carga) del tipo péndulo externo, 
combinadas con celdas de carga tipo anillo

3. 

Los cojinetes para todas las celdas de carga de compresión se pueden instalar debajo o encima de la 
celda de carga.

4. 

c. 

 Celdas de carga de tracción (Tabla 2, parte inferior)
Las transmisiones de carga 1 y 2 se presentan para celdas de carga modelo botella. 
Alternativamente, ambas transmisiones de carga se pueden utilizar para celdas de carga tipo S.

1. 
d. 

   Celdas de carga viga en voladizo (Tabla 3, parte superior)
Los dibujos presentan celdas viga de doble flexión y corte, así como alojamientos plásticos o 
construcciones encapsuladas; todas estas construcciones pueden combinarse con cualquiera de las 
transmisiones 1 a 10.

1. 

Se debe respetar la dirección de carga, que define el fabricante.2. 

e. 

Celdas de carga de punto simple (Tabla 3, parte media)
Las transmisiones de carga 1 a 10 para las celdas de carga viga, se pueden aplicar a todas las celdas 
de carga de punto simple.

1. 

Se debe respetar la dirección de carga, que define el fabricante.2. 

f. 

Celdas de carga doble viga (viga apoyada- apoyada) (Tabla 3, parte inferior)
La tabla muestra ejemplos de construcciones comunes. Las variaciones son posibles si las 
construcciones permiten suficiente flexibilidad horizontal entre ambos extremos.

1. 

Se debe respetar la dirección de carga, que define el fabricante.2. 

g. 

 

 

 

 

 



 

Tabla 1: Tipos de instrumentos y tipos de receptores de carga “no Críticos”

Celda de carga

Tipo del IPNA
Tipo de Receptor de carga

 
Tipo Transmisión de carga

balanzas con sistema de palancas  

compresión com:1-7-8

tracción tr: 1-2
 

Mecánica

Todos los receptores de carga con 
sistema de palancas de acuerdo con el 
reglamento técnico aplicable

viga vi:1-4-5-6

Balanzas sin sistema de palancas  

 A nivel compresión com: 2-3-4-5-6

1 o más plataformas

Sobre nivel tracción tr: 1-2

 A nivel viga vi: 2-3-7-8-9-10-11

 

 

Puente de pesaje plataformas múltiples con 
junta

Sobre nivel
Doble 
viga(apoyada-
apoyada)

dvi:1-2-3

 A nivel compresión com: 2-3-4-5-6

1 o más plataformas

Sobre nivel compresión com: 7-8

 A nivel tracción tr: 1-2

plataforma múltiple con 
junta

Sobre nivel viga
vi: 1-2-3-4-5-6-7-8-
9-10-11

 

 

Balanza de plataforma



   
Doble 
viga(apoyada-
apoyada)

dvi:1-2-3

Plataforma monocelda

Si es necesario indicar las dimensiones 
máx.

punto simple directa

compresión com: 2-3-4-5-6

compresión com: 7-8

tracción tr: 1-2

viga
vi: 1-2-3-4-5-6-7-8-
9-10-11

Tolva suspendida

Tolva apoyada

Doble 
viga(apoyada-
apoyada)

dvi:1-2-3

 

 

Balanza de tolva

Tolva con carga asimétrica

Si es necesario indicar las dimensiones 
máx.

punto simple directa

compresión com: 2-3-4-5-6

tracción tr:      1-2

viga vi: 2-3-7-8-10-11

tenaza/almeja

doble tenaza/doble almeja

de izar

Doble 
viga(apoyada-
apoyada)

dvi: 1-2-3

 

 

Balanza de grúa



compresión com: 7-8

tracción tr: 2

gancho

viga vi: 4

tracción tr: 1-2

riel (para combinaciones con 
plataformas ver balanzas de plataforma)

viga
vi: 1-2-3-4-5-6-7-8-
9-10-11

Balanzas de riel

riel

Si es necesario indicar longitud lineal 
máx.

punto simple directa

 

Símbolos utilizados en las tablas 2 y 3:

 

 

 

 

 

 



Tabla 2: Transmisiones no críticas para celdas de carga de compresión y a la tracción.

 

 



Tabla 3: Transmisiones de carga no críticas para celdas de carga viga
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